LAGARDE®

AUTOCLAVES

RAPPORT D’ESSAI AUTOCLAVE

RETORT TEST REPORT

vamae [RAB2TE

Serial number

Page 1/14

Client / Customer :

Veetee Food

N° Cde Interne :
Internal Order Number

41466

PARTIE 1 : REVUE ELECTRIQUE

Part 1 : Electrical review

Date :

By (Name and signat

Fait le .\Mm\\\w\%y\ Par (Nom et Visa) @\mﬁ

Partie controlée Résultats Attendus - Quoi? Méthode utilisée Doc. de réf. Résultat obtenus / Mesures — FE C/NC/ | Traitéle
Controlled Part Expected Results - What? Method used Doc. — Control Spec. Results / Measures ~ NA -
e Initiales
applicable = S.wm
SCHEMA - : b g i Ty
ELECTRIQUE Référence du Schéma (N° et indice de révision) : m. WOW 3 Suul

Electrical diagram

Flectrical Diagram reference (N° and revision)

TYPE PROGRAMMATEUR : N° Version : N° de série : N° Pilote :

Control Panel @mﬁ Revision ﬂn @60 Serial Number XU.@AOAT MM u-b (Samantha) :

LANGUE Adéguation de la langue configurée Vérification visuelle sur | Descriptif technigue

Language avec exigences clients toutes les pages de I'appareil

RELAI SECURITE Type : Numéro Série - CRC : R

Safety relay Type : ﬂ ~ F\N\- CRC or serial number gﬁ mwv
Finition / Propreté VISUEL m\.
Raccordement de la Terre/masse sur ; )
la porte armoire et détecteurs MISLIEL sehtine Eiee mwnum = m_'ml ﬁ
Resserrage des peignes et contacteurs | VISUEL ﬁ,\

CONTROLE

GENERAL

ARMOIRE Repérage conforme au schéma VISUEL Schéma Elec m WOU . ). \.’\ ﬁ\

General Checking of

the Control Panel Présence étiquettes Armoire / Cableur
+ étiquette Contact Lagarde ViSUEL Q
Clefs accrochées dans 'armoire VISUEL Q
Prise des photos armoire VISUEL m

Rév.7 —12/04/17






RAPPORT D’ESSAI AUTOCLAVE

N° Appareil ==hN.— m

Serial number
LAGARDE® RETORT TEST REPORT erial nu
AUTOCLAVES mummm.ﬂ-_;_h.

Client / Customer Veetee Food NP Cde Inferne - 1460

Internal Order Number

PARTIE 1 : REVUE ELECTRIQUE

Part 1 : Electrical review

Date :

By (Name and signa

Faitle : /| W\ﬁw\\z\ Par (Nom et Sm&n.%\\\“rﬂ\ =

Partie contrélée Résultats Attendus - Quoi? Méthode utilisée Doc. de réf. Résultat obtenus / Mesures — FE CI/NC/ | Traitéle
Controlled Part Expected Results - What? Method used Doc. — Control Spec. Results / Measures mﬁub Em..:__m
ales
mﬂh.aa,un S ._b..mm
SCHEMA s i o .
Référence du Schéma (N° et indice de révision) :
m_lm.O._._N._Dcm Electrical Diagram reference (N° and revision) m m O.w - Slul
Electrical diagram
TYPE PROGRAMMATEUR : N° Version : N° de série : N° Pilote :
Control Panel @mﬁ Revision ...Vh@.bo Serial Number TA_V b AOAT m.m P@ (Samantha) .
LANGUE Adéquation de la langue configurée Veérification visuelle sur | Descriptif technigue
Language avec exigences clients toutes les pages de l'appareil
RELAI SECURITE Type : Numéro Série - CRC : ﬂﬁ
Safety relay Type : ﬂ ~ F\Nn CRC or serial number gﬁ mv
Finition / Propreté VISUEL m\
Raccordement de la Terre/masse sur VISUEL Schéma Elec muw o m 1' &v 0
la porte armoeire et détecteurs )
Resserrage des peignes et contacte VISUEL
CONTROLE ge Respad ure C
GENERAL
ARMOIRE Repérage conforme au schéma VISUEL Schéma Elec w WOU Z \n Q\ m\
General Checking of
the Conirol Panel Présence étiquettes Armoire / Cébleur
+ étiguette Contact Lagarde ViSHEL 0
Clefs accrochées dans I'armoire VISUEL D
Prise des photos armoire VISUEL (

Rév.7 —12/04/17
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RAPPORT D’ESSAI AUTOCLAVE

N°® Appareil —*BBN.‘ m

Serial numb
LAGARDE"® RETORT TEST REPORT erial number
AUTOCLAVES _Um@m‘_\_AL.
Client / Customer : Veetee _HOOQ N° Cde Interne - s

Internal Order Number

PARTIE 1 : REVUE ELECTRIQUE

Part 1 : Electrical review

Fait le

Date :

By (Name and signat

.Lm.\kw\\zx Par (Nom et Visa) h\m”\.\\

Partie controlée Résultats Attendus - Quoi? Méthode utilisée Doc. de réf. Résultat obtenus / Mesures — FE CINC/ | Traitéle
Controlled Part Expected Results - What? Method used Doc. — Control Spec. Results / Measures s e
T nitiares
mﬁwﬁr + Visa
SCHEMA s . e P
Référence du Schéma (N° et indice de révision) :
m_nmﬂ._._ﬂ._ocm Electrical Diagram reference (N° and revision) m m © w ¥ 1|w_l
Electrical diagram
TYPE PROGRAMMATEUR : N° Version : N° de série : N° Pilote :
Control Panel \van/ Revision 170@60 Serial Number XODAOAF NM PF {Samantha) :
LANGUE Adéquation de la langue configurée Veérification visuelle sur | Descriptif technique
Language avec exigences clients toutes les pages de 'appareil
RELAI SECURITE Type : Numéro Série - CRC : R
Safety relay Type : .ﬂ _. N\Nl CRC or serial number m.\v
Finition / Propreté VISUEL m\.
Raccordement de la Terre/masse sur ;
la porte armoire et détecteurs VIGUEL Rike.Eleg m\ruv Om . 3.&1 C
Resserrage des peignes et contacteurs | VISUEL
CONTROLE QEGRA REE C
GENERAL
ARMOIRE Repérage conforme au schéma VISUEL Schéma Elec m WOM e >. Q\ ﬁ\
General Checking of
the Control Panel Présence étiquettes Armoire / Cébleur
+ étiquette Contact Lagarde WIBUEL O
Clefs accrochées dans Farmoire VISUEL D
Prise des photcs armoire VISUEL ﬁ

Rév.7 —12/04/17







LAGARDE"

AUTOCLAVES

RAPPORT D’ESSAI AUTOCLAVE
RETORT TEST REPORT

N° Appareil ==hNﬂ m

Serial number

Page 2/ 14

Partie controlée Résultats Attendus - Quoi? Méthode utilisée Doc. de réf. | Résultat obtenus / Mesures —FE | C/NC/| Traité le—
Controlled Part Expected Results - What? Method used Doc. — Control Results / Meastres NA | Initiales +
Spec. Pt Visa
- e - applicable
CABLAGE ENTREES / SORTIES Fiche Lancement Armoire N° : En date du :

/O wiring

C = présent et fonctionnel / NC/ NA R

C = présent et fonctionnel / NC / NA 3

_ C = présent et fonctionnel /NC / NA

Ensemble porte auto entrée

=

1fc

Bouton départ cycle

Détecteur ventilateur 1

Détecteur niveau N3

4

Bouton fin de cycle [ e Détecteur ventilateur 2 N A Détecteur niveau N4 VA
Bouton Auto/Manu 1 0C . Thermostat N Détecteur niveau BAS A
Bouton arrétklaxon [ J(_ L. Pressostat de sécurité porte £ Détecteur niveau HAUT /A
Bouton de réarmement C Pressostat pompe v Arrét urgence Chargement/Porte 1 c
Relais porte entrée fermée v D Détecteur niveau NO C Arrét urgence Chargement/Porte 2 C
Relais porte sortie fermée \<.\+ Détecteur niveau N1 C. Relais départ cycle A\h.
Détecteur niveau N2 /174 | Relais fin de cycle (.

-

Ensemble porte auto entrée

Ensemble porte auto sortie

Détecteur sécurité porte ouverte

Détecteur sécurité porte ouverte

Détecteur sécurité porte fermée

Détecteur sécurité porte fermée

Détecteur vérin indexé

Détecteur vérin indexé

Détecteur vérin désindexé

Détecteur vérin désindexé

Détecteur porte fermée

Détecteur porte fermeée

Détecteur porte ouverte

Détecteur porte ouverte

Détecteur porte arrét
intermédiaire

Détecteur porte arrét intermédiaire

Relais ouverture porte

Relais ouverture porte

Relais fermeture porte

NN

Relais fermeture porte

Lampe flash

Lampe flash

Rév.7-12/04/17
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RAPPORT D’ESSAI AUTOCLAVE RAA21 ¢

N° Appareil
Serial number

_leb'_un:w@ RETORT TEST REPORT
AUTOCLAVES Page 3714
Partie controlée Résultats Attendus - Quoi? Méthode utilisée Doc. de réf. | Résultat obtenus / Mesures —FE | C/NC/| Traité le -
Controlled Part Expected Results - What? Method used Doc. — Control Results / Measures _ NA initiales +
Spec. e Visa
umm.enub.—u

CABLAGE ENTREES / SORTIES
/0 wiring

C = présent et fonctionnel / NC / NA * C = présent et fonctionnel / NC/NA = C = présent et fonctionnel / NC/NA &

Ensemble Rotation - Rotation Ensemble Chargement — Loading ]

Inter. Demarrage rotation AN Bouton chargement en entrée /

Selecteur arrét cage a 0° A A Bouton déchargement en entrée / .
Selecteur arrét cage a 90° N B Bouton déchargement en sortie T |
Selecteur arrét cage & 180° NI Bouton de crabotage NT\ /
Selecteur arrét cage & 270° N Bouton de décrabotage _ /

Inter. Demarrage basculement VA Detecteur chariot en entrée /
Inter. Rotation manuelle . Detecteur chariot en sortie \
Detecteur position cage int. C Detecteur panier en entrée \
Detecteur position cage a 0° C Detecteur panier en sortie \\
Défaut variateur L Detecteur verin crabotage Y
Relais vitesse lente Detecteur verin decrabotage

PUISSANCE - Power

Plague Equipement Réglage Thermique Plaque Equipement Réglage Thermique
Pompe PO Ventilateur Jo, 5 & L9 A
Pompe P1 Centrale Hydraulique a5 A &4
Pompe P2 AL N Py - Moteur Rotation 8,8 & A4
Pompe P2.2 Frein Rotation
Pompe P2.3 Ventilation Rotation 0,28 & J 74
Pompe P3 Chargement / Déchargement §

Rév.7-12/04/17







LAGARDE®

AUTOCLAVES

RAPPORT D’ESSAI AUTOCLAVE v ot A2 E
RETORT TEST REPORT

Serfal humber

Page 4/ 14

Partie controlée Résultats Attendus - Quoi? Méthode utilisée Doc. de réf. | Résultat obtenus / Mesures —FE | C/NC/| Traité le—
Controlled Part Expected Results - What? Method used Doc. — Control Results / Measures NA Initiales +
PASS/ Visa
Spec. FAlLfnot
applicable

CABLAGE ENTREES / SORTIES
/O wiring

C = présent et fonctionnel / NC/ NA

C = présent et fonctionnel f NC/NA R

C = présent et fonctionnel / NC/ NA =

Voyants aufres gue vannes

Marche / Arrét

Pression P < 50 mbar

Porte verrouillée

Porte indexée

Couvercle en bas

Arrét intermédiaire

C

C

C
VA
V&
i

AUTRES POINTS CONTROLES :

Others Checked points

Rév.7-12/04/17







RAPPORT D’ESSAI AUTOCLAVE vt RAA21 g

= d Serial number
LAGARDE® RETORT TEST REPORT

AUTOCLAVES

Page 5/ 14
Partie controlée Résultats Attendus - Quoi? Méthode utilisée Doc. de réf. | Résultat obtenus / Mesures —FE | C/NC/| Traité le—
Controlled Part Expected Resuits - What? Method used Doc. — Control Results / Measures e | s e
Spec. o ... L) Visa

CORRECTIONS A PRENDRE EN COMPTE DANS LE SCHEMA ELECTRIQUE
Elsctrical Diagram corrections

Les modifications & apporter pour que le schema soit TQC sont & remonter au moment de la réunion de coordination avec le BE
Process. Remarques :
Remarks

Nouvelle référence du schéma électrique : Faite le :
New Electrical Diagram reference Done on

Rév.7-12/04/17







LAGARDE®

AUTOCLAVES

RAPPORT D’ESSAI AUTOCLAVE

RETORT TEST REPORT

N° Appareil
Serial number

RA421

Page6/14

PARTIE 2 : REVUE ESTHETIQUE & MECANIQUE

Part 2 : Esthetical Review and Mechanical Review

Fait le :
Date :

\m\mﬁ\\ﬂ\

Procédure de

Partie controlée Résultats Attendus - Quoi? Méthode utilisée Doc. de réf. Résultat obtenus / a_me.mm - FEN° C/NC/ | Traitéle
Controlled Part Expected Results - What? Method used Doc. — Controf Results / Measures — Non conformity report N° nw__%\ ; .N..J_
niiiales
mﬁmﬁ. uﬂnﬂwuoﬁn + Visa
PLAQUE DE FIRME | * Présente et positionnée correctement m
“Logo” (fixée sur le bras de porte selon plan VISUEL
Company Plate d'implantation)
PLAQUE * Présente et positionnée correctement C m
o - . VISUEL
CONSTRUCTEUR (fixée selon plan d'implantation)
NAMEPLATE
* Absence de défauts peinture (chocs, HJ
PEINTURE état de surface) sur bras de porte, carter | VISUEL
Painting moteur ventilateur / pompe, échangeur
SECURTES | Frésence
* rides portes, tuyauterie vapeur 2
ETIQUETTES DES Amw_.,_uﬂcw_ﬁmvm BoTees. W P VISUEL C
VANNES *
Safety pletograms & labuis sur vannes, support pressostat - _
* Aucun dégat sur le corps/la porte/le . , WCAS |
panneau m,mmz perEp VISUEL .mmxwm,\r A .\___xmr s ?\ ( ﬂ\w\hw %4
m%wmum_mcom * Silicone collé correctement sur toutes LA QAy %FGL( ) _ A
S les jointures > -
ARRETES VIVES * Absence de zones coupantes m -
Sharp edges notamment au niveau des supports
* Alignement correct
Absence de rayure ou choc, VISUEL Q
passivation correcie
* Téflon non visible
TUYAUTERIE * Autoclave porte fermeée,
Piping injecter de ['air comprimé ”

Absence de fuites (au niveau des
soudures et des raccordements)

jusqu’a 0.5 bar

* Vérification au millebulle
sur siphon et tuyau.
réchauffage condensat

Gestion des
Essais

Rév.5-04/09/17



RAPPORT D’ESSAI AUTOCLAVE

N° Appareil ==hN.—
L Dﬂh#.nuﬂ.ﬂ.e RETORT TEST mmﬁom.\. Serial number
AUTOCLAVES Page 7/ 14
Partie contrdlée Résultats Attendus - Quoi? Méthode utilisée Doc. de réf. Résultat obtenus / Mesures — FE N° C/NC/ | Traitéle
Controlled Part Expected Results - What? Method used Doc. - Control Results / Measures — Non conformity report N° NA =
Spec. et Initiafes
applicable + Visa
Vérification du sens des vannes, Plan )
d'implantation
clapets. général
Vérification du sens de rotation de la ) Plan
< v 4 VISUEL par actionnement de | ") :
TUYAUTERIE pompe et présence de I'étiquette de la pompe d mamu_mﬁ,mﬁ_os
Piping repérage gsnera

Les colliers rilsants sur les soupapes
doivent avoir été enlevés

NDS - Colliers
rilsants sur les
soupapes

VENTILATEUR
Fan

* Inclinaison des pales
* Sens de rotation (clockwise)
* Présence de la grille

VISUEL

Note Technigue
Pales
ventilateur
(dernier ind. en
vigueur)

(\f\f\[\

PORTE ENTREE ET PORTE SORTIE (En cas d’anomalie, préciser sur quelle porte) - Entry Door & Exit Door (i

n case of problem specify on which door)

Joints Poussé de
Porte(s)
Pushed seal

* Etat (absence de fissure, de couleur
rouge)
* Correctement inséré dans la gorge

VISUEL

Aucune fuite d’air lorsque la porte est
fermée

* Autoclave porte fermée,
injecter de I'air comprimé
jusqu'a 0.5 bar

Manoeuvre a froid

* Aucune difficulté pour ouvrir la porte
* Aucune difficulté pour fermer la porte

Contréle visuel aprés

Cold Opération plusieurs mouvements
* Absence de traces de frottement sur d'ouverture et fermeture
les brides
Relever a 'aide d’un NT =
Centrale manomeétre la pression Pressions
hydraulique PEV | Pression de réglage conforme aux affichée & l'arrivée de la hydrauliques ;
: e : ; Valeur mesurée =
Hydraulic Power of | Spécifications porte en butée (slot de 2 PEV (dernier
Vertical Sliding Doorfs) sec) en fin de phase ind. en
d'ouverture vigueur)

(f(\mm

Rév.8-04/09/17
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RAPPORT D’ESSAI AUTOCLAVE

e e | RRAZTE
LABARDES RETORT TEST REPORT Serial number
AUTOCLAVES Page 12/ 14
Partie contrélée Résultats Attendus - Quoi? Méthode utilisée Doc. de réf. Résultat obtenus / Mesures — FE Traité le
Controlled Part Expected Results - What? Method used Doc. — Controf Results / Measures m L ma_.nm,h znb : m.l_.
; i nitiales
.W.DQO. ) ) applicable & Viea
Mesure comparative en 1) Tregul = A 71 \\\
* \Vérifier I'adéguation entre la palier entre affichage ’ \\ \
wmﬂﬂﬂwmﬂma mesure de température entre ST1 et | régulation (sondes de Nv Tthermomeétre = \ N § (
ST2. température) et : :
Thermometer thermnomatre 3 leckare Correction apportée entre ST1 et
directe. ST2
Pendant |z phase de «v\
ent T paque = £ c
Ventilateur fonctionnement maxi < & son =R 1T
Fan . e : o et Comparaison par [ 7 &
intensité maximale admissible rapport  Intensité plague Imesure = Fg
constructeur
Arrét progressif de la rotation en cas -
d’enclenchement de IArrét w” e M:m Mmmnrmm —-— C
d’Urgence
* Contréle du réglage entre 2 et En cours de cycle
+ Bl peiaanie loarme sbaisser a pression de K C
! : serrage au niveau du Alarme a P= _ &
« défaut serrage panier » en- dEERdeLE TEEtiTe i /
dessous de la pression de réglage Bm:os‘_wﬁ_.m FRL
ROTATION a2 bar .
Rotation *Serrage / desserage des paniers

correct

Porte ouverte, descendre
et monter complétement
les vérins et s'assurer
que la pression affichée
au FRL est la méme que
celle réglée
précédemment ( étre &
I'écoute de fuite a
lintérieur de la machine)
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RAPPORT D’ESSAI AUTOCLAVE

N° Appareil | BAA21 E

LACARDE® RETORT TEST REPORT Serial number
AUTOCLAVES Page 13/14
Partie contrélée Résultats Attendus - Quoi? Méthode utilisée Doc. de réf. Résultat obtenus / Mesures — FE Traité le
Controifed Part Expected Results - What? Method used Doc. — Control Results / Measures C/NC/NA B
Spec. et | nitiales
+ Visa
Déroulement du cycle | Parfait déroulement de toutes les Récupérer le(s) batch(s) pour attester
Cycle follovr-up phases du cycle des résultats dans Affaires/Essais
Atelier
Contréles des alarmes
Alarms control
Mesure de PV
Povalisation du corps | pag g'scart supérieur 2 la Mesure sur bride de Ovalisation Mesures a reporter sur PV
a chaud (PEV) tolérance en ovalisation corps cote extérieure (dernierind. | Ovalisation a chaud
Measure of the shell en vigueur)
Cvalization (sliding doors) g9

AUTRES CONTROLES
Others Checked Points
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N° Appareil —ﬂ:hNd m

Serial number

AUTOCLAVES Page 14/ 14
Partie contrélée Résultats Attendus - Quoi? Méthode utilisée Doc. de réf. Résultat obtenus / Mesures — FE Traité le
Controlled Part Expected Results - What? Method used Doc. — Control Results / Measures C/NC/NA =
Spec. wwum__.mn.w Al ot Initiales
+ Visa
* Correct nettoyage interne (si
W_ﬂmmﬂﬂ_,__lm_wuzm insuffisant en auto) Breciduite &
COMPLEMENTAIRE * Ajout de graisse au niveau des « Réalisation
IRES brides de porte des Essais »
Complementary Internal tasks | . Vidange Forcée
Client soumis au paiement & 100% LI Non L1 Oui = Activation code agrémenté
Récupération des données dans Dossier Affaires/Essais E m_\
Atelier - Batch(s) BACK-UP Samantha
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